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日  期更     改     内     容ECN编号更改标记

2023.02.15增加球标和重点尺寸标注

SIM7100-01图号共   页第   页单位: MM

底盖零件
名称1:1A-1

比例版本/版次数量批准
超高频模块产品

名称
导电氧化处理审核

SIM7100型号ADC12材料张 勇 2023-05-15设计

打印比例 1:1

重点尺寸 球标号 尺寸值 重点尺寸 球标号 尺寸值

☆ 55.88 0.1 ☆ 50.8 0.1

20.1 ☆ 35.56 0.1

☆ 30.48 0.1 6.58

☆ 30.6 0.1 ☆ 37.87 0.1

☆ 1.3 0.1 C0.2

☆ 0.5 ☆ 3- 2.3

☆ 4- 2.8 ☆ M2

90 4.2

R1.8 5.27

19.69

技术要求：
1.铸件不允许有冷隔、裂纹、缩孔和穿透性缺陷；
2.铸件表面须去毛刺、飞边，然后喷砂处理；
3.未注尺寸、未注圆角、倒角，未注拔模斜度参考电子图档；
4.未注尺寸公差按GB1804-79之IT12级取值；
5.螺纹底孔如果采用后续钻孔，压铸时需压铸定位锥孔。
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